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Keramische Rohstoffe
Fertigmassen
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Technisches Datenblatt

Rohstoff Nr. 102 Brenntemperatur: 1050-1300°C
Bez.: Steinzeug-GiefRmasse weil}, gemahlen
1000°C 1100°C 1200°C 1300°C Chemische Analyse (gegliiht)
Brennschwindung: 04% 20% 43% 68% Sio, 74,8 %
Gesamtschwindung: 34% 50% 72% 97% AlLO; 210 %
Wasseraufnahme: 168% 140% 85% 21% TiO, 1.1%
e Fe,O 89
Brennfarbe: weil  weil  weip 9 i 0.8 %
weifd Ca0 0,1%
MgO 0,4 %
Warmeausdehnungskoeefizienten bei verschiedenen Na,O 0,2 %
Anwendungstemperaturen in 10-6 m/(m x K) K,O 1,8 %
1000°C 1100°C 1250°C 1300°C GV ( 6,.2% )
WAKz0.400°c: 4.6 54 55 5,0
WAK20_500nc: 5,0 5,8 6,0 5,3
WAK2D~600‘C: 6,0 7,0 7,0 6,2
Trockenschwindung: 3,1% Viskositat (nach Lehmann) (s): 35
Thixotropie (nach Lehmann) (s): 31
Trockenbiegefestigkeit: 3,9 N/mm? Scherbenstarke nach 15 min (mm): 3,6 nach 45 min: 6,5
Ausformzeit nach 15 min (min): 45 90
Anmachwassergehalt: 38,9 % Litergewicht (g): 1810

Anwendung: 100 % GieRmasse-Mahlton werden in ca. 38 % Anmachwasser, welches ca. 0,25 % Dola-
flux F enthalt, eingequirlt. Nach der Homogenisierung sollte eine Standzeit von 2-3 h eingehalten werden, in wel-
cher auch beruhigt geriihrt werden kann. Eine Absiebung von Verunreinigungen ist erforderlich.

Die angegebenen Daten sind Durchschnittswerte. Verkauf erfolgt nach Muster und zu unseren Liefer- und
Zahlungsbedingungen.

Tone und Fertigmassen in allen Naturfarben: geschnitzelt - gemahlen - gewalzt - granuliert Fachberatung durch Keramik-Ingenieure
plastisch - filissig - Kaoline - Mangantone und -oxide - Schamotte - Sinterengoben Eigenes Labor
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